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品號

適用機型 件 號 數量
材質

張次

備 註切削加工一般公差 (mm)

0 .5以上~6(含)以下
6以上~30(含)以下

30以上~120(含)以下
120以上~315 (含)以下
315以上~1000 (含)以下
1000以上~2000(含)以下
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形式

盤面直徑
垂直全高

垂直中心高
貫穿孔徑
T型槽寬
底面導塊寬
氣壓煞車扭力
油壓煞車扭力 (kgf.m)
淨重 (kgs)
適用分度盤機型

(kg/cm )

(mm)
2
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(mm)
(mm)
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